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	Описание
	
	     Однокомпонентный полиуретановый клей, применяемый для склеивания разнородных материалов. Клей вспенивается при отверждении.

     Клей затвердевает при контакте с водой или с атмосферной влагой.

     Клей должен применяться там, где необходима высокая влагонепроницаемость, прочность соединения и хорошее проникновение в пористые материалы.

	
	
	

	Применение
	
	     Применяется для приклеивания пористых материалов (минеральной ваты, пенополистирола) к листовой стали, фанере, асбоцементу. Рекомендуется для склеивания "сэндич-панелей" при неавтоматизированном производстве.

     Скорость отверждения можно регулировать количеством вводимого катализатора.



	
	
	

	Преимущества
	
	· высокая прочность склеивания

· высокая водостойкость

· универсальность и простота применения



	
	
	

	
	
	

	Технические данные
	
	Внешний вид:                                                                   вязкая непрозрачная жидкость

	
	
	Плотность, кг/л
	1,5

	
	
	Содержание нелетучих веществ, масс.  %, не менее
	95,5

	
	
	Вязкость при 200 С, сПуаз
	8000 - 10000

	
	
	Время отверждения при 20°С и относительной  влажности 50%, часы
	2

	
	
	Время схватывания (после обработки водой), мин

при 20 0С 
	см. таблицу 2

	
	
	Рабочий расход при склеивании поверхностей, г/м2(мкм)
	300 - 400

 (200 – 270)

	
	
	Коэффициент расширения при вспенивании  при 20 0С, разы
	7

	
	
	Температура вспышки, 0С, не менее
	200

	
	
	

	Подготовка поверхностей 
	
	      Все поверхности должны быть чистыми, сухими и свободными от пыли, масла и других посторонних веществ.

	
	
	

	Указания по применению
	
	Перед использованием клей необходимо тщательно перемешать. 

Клей наносят ровным слоем валиком, шпателем или другим инструментом обычно на одну поверхность. 

Для ускорения отверждения и получения качественной пены свеженанесенный клей обрабатывают водой из распылителя с расходом 20 -30 г/м2. 

Склеенное изделие помещают в пресс для отверждения.



	
	
	

	Очистка
	
	Свежие пятна клея удаляют ветошью, смоченной сольвентом или уайт-спиритом. Отвержденный клей удаляют механически.

	
	
	

	
	
	

	Упаковка
	
	Металлические бочки – 250 кг, металлические ведра – 26 кг.

Возможна поставка клея в двухкомпонентном вариант - катализатор поставляется в отдельной упаковке (при этом срок хранения клея увеличивается до 6 месяцев).

	
	
	

	
	
	

	Хранение
	
	В сухом прохладном месте. Срок хранения в ненарушенной заводской упаковке – 3 месяца. При хранении должно исключаться воздействие влаги.

При хранении вскрытой упаковки клея следует принимать меры по предотвращению доступа влаги в тару (например - заполнение свободного пространства сухим азотом).

В случае поставки катализатора в качестве второго компонента срок хранения увеличивается до 6 месяцев.

Во избежании оседания наполнителя бочки с клеем следует хранить лежа. Периодически для перемешивания клея бочки перекатывают. Клей марки Ай-Си-Техно Адгезив ПУ 03 М в связи с пониженной вязкостью следует перемешивать не реже 1 раза в неделю. Остальные марки клея – не реже 1 раза в 2 недели.

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Меры безопасности
	
	· работы следует проводить в хорошо проветриваемом помещении

· не следует допускать попадания материала на открытые участки кожи, в глаза и рот, при попадании в глаза необходимо  промыть их большим количеством воды и обратиться к врачу

· при проведении работ рекомендуется пользоваться защитными очками и перчатками

	
	
	

	
	
	

	Внимание
	
	Наши рекомендации основаны на нашем опыте и произведенных нами испытаниях.

Возможны другие способы применения. 


Характеристики различных марок клея приведены в таблице.

Таблица 2.

	Наименование показателя
	Ай-Си-Техно Адгезив, марок

	
	ПУ 03 М
	ПУ 03
	ПУ 03 Б
	ПУ 03 Б2

	Плотность, г\см3
	Ок. 1,45
	Ок. 1,50
	Ок. 1,50
	Ок.1,50

	Плотность пены без противодавления, г\см3
	400(50
	160
	160
	160

	Плотность пены с противодавлением, г\см3
	-
	-
	290
	280

	Время гель-образования при (22(2)оС и относительной влажности воздуха 75%, мин
	165
	19(22
	18,0(19,3
	13(15

	Время гель-образования при (22(2)оС и после сбрызгивания клея водой, мин
	75(85
	14,5(15,5
	11(12
	8(10

	Вязкость клея по вискозиметру Хепплера, при (22(2)оС и напряжениях сдвига в пределах 10(32 г\см2, мПа(с
	4500(
6800
	7800(
9800
	7800(
9800
	7800(
9800

	Время сжатия при (22(2)оС, мин
	210(270
	43(48
	30(38
	27(34

	Время сжатия при (43(2)оС, мин
	-
	14(22
	13(19
	12(15

	Сухой остаток, %масс.
	95,5
	97,0
	97,0
	97,0


Примечание: возможна адаптация клея под требования вашей технологии.

Технологические свойства клея Ай-Си-Техно Адгезив ПУ 01 в зависимости от концентрации 

катализатора при температуре 22+20 С и отн. влажности 75 % приведены на графике (стр. 3).

Группа компаний Ай-Си-Ти

107 140, Москва, ул. Малая Красносельская, 2/8, к. 7
Тел/факс: (495) 229-44-31
Сайт : http://www.stroyhim.com
Настоящий лист технической информации отменяет все предыдущие листы технической информации.

Производитель не несёт ответственность за последствия, вызванные нарушением технологии применения и указаний производителя, в том числе связанных с тем, что потребитель не ознакомился с листами технической информации и инструкциями и не провел пробное нанесение.

Приведенные сведения соответствуют времени его издания. Производитель оставляет за собой право изменять технические показатели без ухудшения качества в ходе технического прогресса и по причинам, связанным с развитием производства. Производитель гарантирует качество продукта, однако не может знать всех конкретных условий применения наших материалов, поэтому за 


определение пригодности данного продукта в конкретных условиях применения ответственность несет потребитель. Необходимо проводить пробное нанесение материала, т.к. вне контроля производителя остаются условия послепродажного хранения, транспортировки, подготовки основания и нанесения, особенно если совместно используются материалы других производителей.


Лист технической информации


от 19 декабря  2004 г.
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